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@ Segeltuch. 

(57) Segeltuch mit einer textilen Basislage (5), bei derwenig- 
stens eine Oberflache mit einem Kunststoffuberzug (10) ver- 
sehen ist, der eine langs paralleler Linien verlaufende, die 
Luftstromung lenkende Strukturierung aufweist. 
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Verseidag-Industrietextilien GmbH. , Kref eld 
Segeltuch 



Die Erfindung betrifft ein Segeltuch, dessen Oberflache zur 
Beeinf lussung der Richtung des langs dieser Oberf lache > stro- 
menden Windes strukturiert ist, 

Segel -werden ublicherweise aus dichten und sehr glatten 
Stoffen, also aus dicht eingestellten Gev/eben, hergestellt. 
Da diese Tuche eine vollkommen glatte Oberflache aufweisen, 
versuchen die Segelmacher durch besondere Schnitte der Se- 
gel den antreibenden Kraftflufl des Windes optimal auszu- 
nutzen. So ist es versucht worden, durch Tuchstreif en ver- 
schiedener Gewichtsklassen bzw. durch Streifen verschiede- 
nen Recks die aerodynamischen Eigenschaf ten der Segel 
giinstig zu beeinf lussen. Die sich hieraus ergebenden Moglich- 
keiten sind aber verhaltnismaBig eng begrenzt, weil noch 
zahlreiche andere Faktoren zu berucksichtigen sind, bei- 
spielsweise die Windstarken. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht nun darin, 
die Richtung des langs der Oberflache eines Segels stromen- 
den Windes durch eine Ausgestaltung des Segeltuches selbst 
zu beeinf lussen . 
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Diese Aufgabe wird geroafl der Erfindung dadurch gelost, 
dafl man eine textile Basislage wenigstens an einer Ober- 
f lache mit einem Kunststoffiiberzug versieht, der eine langs 
paralleler Linien verlaufende, die LuftstrSmung lenkende 
Strukturierung aufweist. 

Ein so^ ausgebildetes Segeltuch bat den 
- Vorteil , daB eine Beeinflussung der Stromungsrichtung 
des Windes stattfindet, . gleichgiiltig welchen Segelschnitt 
man wahlt. AuSerdem wird durch diese Strukturierung das 
Segeltuch griffig, was fur die Handhabung der. sperrigen 
Segel beim Setzen und Bergen, be sonders bei Behinderungen 
durch bewegte See oder hohere Windstarken,von groBem Vor- 
teil ist. 

Die Richtung, in der die Strukturierung verlauft, ist frei 
wShlbar, und in der Regel wird man eine Richtung wahlen, 
bei der eine Kanalisierung der an der Oberflache des Segel- 
tuchs stromenden V/indes in horizontaler Richtung erfolgt. 
Grundsatzlich ergibt sich jedoch die MSglichkeit, fur je- 
den Segelschnitt eine optimale Richtung der langs paralle- 
ler Linien verlauf enden Strukturierungen auszuwahlen. 

Die Strukturierung selbst kann durch Kalandrieren, gegebe- 
nenfalls unter Warmeeinwirkung, erfolgen. 

Als Material fur die Basislage eighen sich beispielsweise 
Glas, Aramide, Kohle, Bor, Phenolpolymer is at, Polyester oder 
Nylon. Auch Mischungen der oben genannten Stoffe kSnnen ver- 
wendet werden. 

Das Material des Uberzugs sind zweckmaBig Kunststoff, vie 
Polyester, Polyimide, Fluorverbindungen, wie Tetrafluor- 
athylen oder Mischungen dieser Verbindungen. Die Verbin- 



0034189 



- 3 - 



dung des Uberzugs kann beispielsweise durch HeiBverkleben 
Oder Aufschmelzen bei Beschichtungen durch bekannte chemi- 
sche Zusatze, wie Haftvermittler, erfolgen. 

Eine besonders einfache und ^weckmaBige Art besteht darin, 
da6 eine Kunststoff olie mit der Basislage verbunden wird. 
Wenn die Folie nicht selbstklebend ist, dann erfolgt die 
Verbindung mittels eines Bindemittels, wobei die Folie nach 
der Verbindung mit der Basislage strukturiert wird, oder 
die Strukturierung vor dieser Verbindung erfolgt. Die 
Strukturierung vor dem Verkleben stabilisiert diesen Ef- 
fekt, da nur die Erhohungen, die der Basislage zugewandt 
sind, mit Bindemitteln bestrichen werden, und die Folie 
dann mit der Basislage verklebt wird. Die Strukturierung 
muB nicht notwendigerweise linienformig sein, sie kann 
auch in Form von Punkten oder kleineren Flachen erfolgen, 
die jedoch dann so in Reihen angeordnet sein miissen, daB 
die gewiinschte Beeinflussung der Windrichtung noch statt- 
finden kann. 

Wahlt man eine linienf ormige Strukturierung, dann sind 
verschiedene Formen moglich, beispielsweise eine Struktu- 
rierung, bei der die Erhohungen in einem Schnitt senkrecht 
zur Strukturierungsrichtung dreieckig sind oder, was be- 
sonders vorteilhaft ist, die Forn von Rechtecken haben. 
GroBe und Abstand der einzelnen Erhohungen kennen sehr 
verschieden sein, beispielsweise im mm-Bereich liegen oder 
bis herab zu 1/100 cm gewiihlt werden. 

Uberraschend ist, daB durch eine Strukturierung, deren Ab- 
messungen im Vergleich zur GroBe eines Segels sehr gering 
sind, die Beenflussung der Stromungsrichtung erreicht wer- 
den kann. Wenn man jedoch in Betracht zieht, daB die Bewe- 
gung der Luft in unmittelbarer Nahe der Oberflache in einer 
Grenzschicht erfolgt, d.h. in einer Schicht, in der die 
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Stromungsgeschwindigkeit gegeniiber der eigentlichen Wind- 
geschwindigkeit gebremst ist, dann wird verstandlich, daB 
die unmittelbar die Oberflache des Segels beruhrende Luft, 
die -die eigentliche Kraft auf das Segel ausiibt, durch eine 
£ eine Strukturierung beeinf luBt werden kann. 

Bei Segeln, die nur einseitig unter Vinddruck stehen, kann 
eine einseitige Beschichtung der Basislage mit Kunststoff 
ausreichen, jedoch bei hochgetakelten Segeln, die bei Se- 
gelstellungen "am Wind" beidseitig der Windstromung ausge- 
setzt werden, ist eine beidseitige Abdeckung und Struktu- 
rierung zweckmaBig. Fur eine solche beidseitige Abdeckung 
sprechen auch andere Gesichtspunkt. Es ist namlich wun- 
schenswert, die Basislage vor der Einwirkung ultravioletter 
Strahlung zu schutzen, und auBerdem ist eine elektrostati- 
sche Auf ladung unerwiinscht und soli nach Moglichkeit ver- 
mieden werden. Dies kann dadurch erreicht werden, daB in 
die frberziige Pigmente eingearbeitet werden,die ultraviolet- 
te Strahlen absorbieren, und daB leitende Stoffe zugegeben 
werden, die eine elektrostatische Aufladung verhindern. 

Die Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung erlautert, in der in 

schematisch ein Segel mit angedeuteter 
Strukturierung dargestellt ist.- 

zeigt eine andere Form einer Struktu- 
rierung, 

zeigt den Querschnitt durch einen Segel- 
stoff mit dreieckformiger Struktuerie- 
rung und 

zeigt den Querschnitt einer Struktu- 



Fig. 1 
Fig. 2 
Fig. 3 

Fig. 4 
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rierung mit rechteckiger Form. 



Aus Fig. 1 ersieht man, daB ein Segel 1 mit einer Struktu- 
rierung versehen ist, die langs paralleler horizontaler 
Linien yerlauft. 

Fig. 2 csigt eine unterbrochene Strukturierung der auf ei- 
ne. Basislage 5 aufgebrachten Abdeckung 3, wobei die Fla- 
chen A in Reihen angeordnet sind, so dafl insgesamt eine in 
der Zeichnung von links nach rechts verlcufende Struktu- 
rierung erfolgt. Die Basislage mit den Bindemittelflecken 
ist durch eine Kunststoffolie 5 abgedeckt, die mittels des 
Bindemittels mit der Basislage 3 verbunden ist. 

Fig. 3 zeigt eine aus einem Gewebe bestehende Basislage 6, 
die mit einer Beschichtung 7 versehen ist, die durch eine' 
Behandlung im Kalander so strukturiert ist, daB Rippen 8 
gebildet werden, die im Querschnitt die Form eines Drei- 
ecks haben. 

Fig. 4 zeigt eine Basislage 9 aus einem Vlies, das mit ei- 
nem Kunststoffuberzug 10 beschichtet ist, der- durch eine 
Kalandrierung rechteckige Erhohungen mit dazwischenliegen- 
den , rechteckigen Vertiefungen erhalten hat. 
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Beispiel 1 
Polyamidgewebe 

Beidseitig PTFE 
Gewebe farbig v 
S truktur i e rung 

Beispiel 2 
Polyamidgewebe 

1. Seite PTFE 

2. Seite PES 

Gewebe weiB 
Strukturierung 

Beispiel 3 
Polyestergewebe 

1 # Seite PTEE 
.2. Seite PES 

Gewebe weiB, 
Strukturierung 
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Kette 52 Pdn/cm 33 dtex 
SchuB 44 " 

Folie Dicke 12,5 |im 
Folie klar" 
80 Lini en/cm 



Kette 40 Fdn/cm 6? dtex 
SchuB 3^ 
Polie Dicke 12,5 \xm 

Folie farbig 
60 Lini en/cm 

Kette 42 Fdn/cm 140 dtex 
SchuB 36 n 

Folie Dicke 25 
ii ti " 

Folie klar 
5 Lini en/cm 
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Bei spiel 4- 

Aramidgewebe Kette 30 Pdn/cm 220 dtex 

Sch-aB 28 " " 
Beidseitig PES Polie 12,5 jim 
Gewebe weiB, Folie farbig 

Strukturierung 30 Linien/cm 



Beispiel 5 

Polyestergewebe Kette 29 Fdn/cm 280 dtex 

SchuB 33 

Beidseitig PTFE Polie 30 p m 
Gewebe weiB, Polie klar 

Strukturierung . 2 Linien/cn 



Alle Beispiele konnen mit Uberkaro durch Verdoppelung der 
Kett- und SchuSgarne oder durch Eintragen eines dickeren 
Garnes in Abstanden von 3 bis 20 mm versehen sein. 
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Segeltuch, 

gekennzeichnet durch 
eine textile Basislage, bei der wenigstens eine Ober- 
flache mit einem Kunststoffuberzug versehen 1st, der 
eine langs paralleler Linien verlauf ende , die Luft- 
strSmung lenkende Strukturierung aufweist, 

Segeltuch nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Basislage aus Fasern aus Glas, Aramiden, Koh- 
le, Bor, Phenolpolymerisat, Polyester oder Nylon 
oder Mischungen dieser Fasern besteht. 

Segeltuch nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das Material des Uberzugs aus Polyester, Poly- 
imiden, Polyurethan, Fluorverbindungen, vie Tetra- 
fluorathylen,oder einer Mischung dieser Stoffe besteht. 

Segeltuch nach Anspruch 1 bis 3> 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kunststoffuberzug mit der Basislage heiB ver- 

klebt oder heiB verschmolzen ist. 

Segeltuch nach Anspruch 1 bis 3» 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der * Kunststof f iiberzug als Be schichtung durch 
chemische Einwirkung, z*B. durch einen Haftvermitt- 
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ler, mit der Basislage verbunden ist. 

6. Segeltuch nach Anspruch 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Uberzug aus einer Folie besteht, die eine 
Starke von 7 bis 50 \im, vorzugs;veise 12,5 bis 25 \im, 
hat. 

7- Segeltuch nach Anspruch 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Uberzug aus einer Beschichtung von 5 bis 30 g 

Auflage/m 2 , vorzugsweise von 10 bis 25 g/m 2 besteht, 

8. Segeltuch nach Anspruch 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kunststoffuberzug als Folie oder Beschichtung 
eine Strukturierung aus Rillen hat, von denen 20 bis 
80 pro cm angeordnet sind. 

9. Segeltuch nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Strukturierung des Kunststoffuberzugs in 
einem senkrecht zur Strukturierung verlaufenden 
Schnitt dreieckige oder rechteckige Erhohungen auf- 
weist. 

10. Segeltuch nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Basislage beidseitig einen Kunststoffiiberzug 
aufweist. 

11. Segeltuch nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in den Kunststoff des Uberzugs ein elektrisch lei- 
tendes Material, z.B, ein Metallpulver , eingearbeitet 
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ist. 

12. Segeltuch nach einem der vo'rhergehenden Anspriiche , 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi in den Kunststoffuberzug Ultraviolettstrahlen 
absorbierende Farbpigmente eingearbeitet sind. 
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